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요 약

혼합금속산화물에 담지된 Pd-Rh 허니컴 촉매 상에서 NO와 N
2
O를 동시에 저감하기 위한 반응 온도를 낮추면서 각

각의 반응물에 대한 전환율을 높이기 위하여, 환원제로 수소 또는 일산화탄소 사용에 대해 조사하였다. 각각의 환원제

사용 시, NO와 N
2
O의 전환율에 대한 반응 조건의 영향을 조사하기 위해 반응온도, 각 환원제와 산소의 농도, NO와

N
2
O 간의 농도 비율 등을 변화시켰다. 먼저 수소를 환원제로 사용하는 경우, 산소의 부재시 200 oC 미만의 저온에서

50% 이상의 NO와 N
2
O 전환율을 얻을 수 있었다. 한편, 일산화탄소를 환원제로 사용하는 경우에는 NO와 N

2
O 전환

율이 각각 200 oC와 300 oC 이상에서 증가하기 시작하였다. 그러나, 두 가지 환원제 모두의 경우에서, 반응 가스내에

산소 농도가 증가함에 따라 N
2
O와 NO 전환율에 감소하였다. 결과적으로 일산화탄소 환원제에 비해, 수소 환원제가

상대적으로 저온에서 NO와 N
2
O를 동시에 저감할 수 있으며, 산소 농도에 의한 영향을 덜 받는 것으로 나타났다. 반

면, 반응물내 N
2
O와 NO 농도비에 의한 NO와 N

2
O 전환율의 영향은 환원제의 종류에 크게 영향을 받지 않는 것으로

관찰되었다. 저온에서 NO와 N
2
O를 동시에 저감시키기 위해서는 산소 분위기보다는 수소 분위기에서 촉매를 전처리

하는 것이 보다 효과적인 것으로 나타났다.

Abstract − In order to lower a reaction temperature with high conversions for simultaneous catalytic reduction of NO

and N
2
O over Pd-Rh supported mixed metal oxide honeycomb catalysts, H

2
 or CO was utilized as a reductant. When

using the reductants, the effects of reaction conditions were examined in NO and N
2
O conversions, where reaction tem-

peratures, concentrations of the reductants and oxygen and the concentration ratio of N
2
O to NO were varied. In using

H
2
 reductant, larger than 50% of NO and N

2
O conversions was observed at the temperatures below 200 oC in absence of

O
2
. In using CO reductant, NO and N

2
O conversions increased from the temperatures higher than 200 oC and 300 oC,

respectively. However, in use of both reductants, NO and N
2
O conversions decreased with increasing oxygen concen-

tration. As a result, H
2
 reductant could reduce simultaneously NO and N

2
O at relatively lower reaction temperature than

CO. Also, NO and N
2
O conversions were less influenced by using H

2
 reductant than CO one. Concentration ratio

between NO and N
2
O did not affect their conversions regardless the type of reductants. Pretreatment of the catalyst in H

2

was more effective in simultaneous reduction of NO and N
2
O at low reaction temperature than that in O

2
.

Key words: NO, N
2
O, Simultaneous Selective Catalytic Reduction, Hydrogen, Carbon Monoxide

1. 서 론

N
2
O는 온실가스로서 환경적 영향을 크게 미치는 것으로 알려지

고 있다. 1997년 교토 회담에서 유럽연합은 1990년의 온실가스 방

출량을 기준으로 하여 2012년의 방출량을 5~8%까지 감소시킬 것

을 약속하였으며, 이러한 규정은 1999년 프랑스에서 이행되기 시작

하였다. N
2
O의 절대 방출량은 이산화탄소에 크게 미치지 못하나,

지구온난화지수는 이산화탄소에 비해 310배에 이르는 것으로 알려

져 있다[1]. 또한 대기압 하에서 N
2
O는 불활성 가스로 안정하여 대

기권 체류 기간이 약 150년 정도에 이르는 것으로 추정되고 있다.

†To whom correspondence should be addressed.
E-mail: shmoon@kier.re.kr
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N
2
O는 이러한 온실 효과 뿐만 아니라 성층권의 오존층을 파괴하여

N
2
O의 농도가 2배 증가하면 오존은 10%가 감소되는 것으로 알려

져 있다[2].

N
2
O의 방출은 주로 질산, 아디픽산, 카프로락탐 등의 생산을 위

한 화학공정과 같은 산업 고정원에서 야기되고 있다[3]. 이들 화학

공정에서 사용되는 N
2
O 저감 기술로는 열분해와 촉매분해, 촉매환

원 기술이 있다. 열분해는 N
2
O를 1,300 oC의 고온에서 N

2
와 O

2
로

분해시키는 기술로 저감효율은 99% 이상으로 다른 기술들에 비해

비교적 높다. 촉매분해는 열분해를 위한 온도보다는 낮은 온도 범

위(420~950 oC)에서 N
2
O를 분해시키는 기술이다. 한편, 촉매환원은

400 oC 미만의 상대적으로 낮은 온도에서 탄화수소나 암모니아 등

의 환원제를 이용하여 N
2
O를 저감시킨다. 이러한 촉매환원에서는

제올라이트에 귀금속이나 전이금속들이 이온교환된 촉매들이 주로

연구되어 오고 있다. Mauvezin 등은 암모니아를 환원제로 사용하여

FAU 제올라이트에 Pd, Ru, Rh, Fe, Ni, Co, Cu의 금속이 이온교환

된 촉매 상에서의 N
2
O 저감을 연구하였다. 이들 촉매에 의한 반응

중 암모니아의 산화에 의한 NO의 생성이 관찰되었으며, Fe 금속이

이온교환된 FAU 촉매에서 NO의 생성율이 가장 적은 것으로 보고

되었다. 또한 Fe 금속이 ZSM-5, FER, BEA 등의 제올라이트에 이

온교환된 촉매에 대해 암모니아에 의한 N
2
O 환원 연구 결과 BEA

제올라이트가 비교적 우수한 것으로 보고되었다. 

N
2
O가 방출되는 고정원에서는 대개 산소가 풍부한 분위기에서

생성된 NO가 함께 존재함에 따라, 생성된 NO의 방출을 저감하기

위해 NH
3
, H

2
, CO와 같은 환원제를 이용하는 선택적 촉매환원

(selective catalytic reduction; SCR) 기술이 사용되고 있다[4,5]. 저

온과 고온에서 기술을 적용시키기 위해 수많은 종류의 촉매들이 개

발되고 있으며, 이들 중 V
2
O
5
-TiO

2
 계열의 촉매 시스템이 상업화되

어 암모니아 환원제와 함께 주로 사용되고 있다[6]. 한편 일부 연구

에서는 NO의 SCR을 위한 환원제로 수소와 수소/일산화탄소 혼합

물이 사용되었으며, 촉매로는 Pd와 Pt 등의 귀금속이 사용되었다

[7-9]. 

N
2
O와 NO가 동시에 방출되는 배출원에 대해, N

2
O와 NO를 저

감하기 위해 각각에 대한 두개의 처리 공정을 적용하는 것 보다는

이 두 가지 배출 가스를 동시에 처리하는 하나의 공정이 효과적일

것으로 판단된다. 따라서 본 연구에서는 기존의 NO 저감 기술인

SCR과 유사한 N
2
O 촉매 환원 기술을 이용하여 NO와 N

2
O를 동시

에 저감하고자 하였다. 또한 배출 가스 내에 수소나 일산화탄소가

포함되는 경우를 고려하여, 수소와 일산화탄소를 환원제로 사용하

였다. 본 연구에서 사용된 촉매는 Pd-Rh이 BaO-ZrO
2
-CeO

2
-Al

2
O
3

의 혼합 산화물에 담지된 허니컴 구조의 촉매로, 온도와 산소와 환

원제의 농도 등에 따른 NO와 N
2
O의 전환율을 조사하였다. 

2. 실험방법

2-1. 사용 촉매

희성촉매사에서 주문 제조한 Pd-Rh/BaO-ZrO
2
-CeO

2
-Al

2
O
3 
허니컴

촉매(400 cpsi)를 가로 2 cm ×세로 2 cm ×길이 3 cm로 절단하

여 사용하였다. 사용 촉매의 구성 성분에 대한 각 원소의 무게비는

Table 1에 나타내었다. 

또한, Pd-Rh/BaO-ZrO
2
-Al

2
O
3 
허니컴 촉매와 Pd-Rh/ZrO

2
-CeO

2
-

Al
2
O
3 
허니컴 촉매를 washcoating 방법으로 자체 제조하였다. 촉매

제조를 위하여, 위의 상용 허니컴 촉매의 원소 함량을 기준으로 Pd

와 Rh을 ZrO
2
, CeO

2
, Al

2
O

3
와 혼합하여 건조 소성하였다. 먼저,

각 귀금속과 금속 산화물들의 전구체 물질로는 Pd(NH
3
)
4
Cl

2
H

2
O

(Aldrich), 10 wt% Rh 용액(Aldrich), CeO
2
(Aldrich), ZrO

2
(Aldrich),

Ba(NO
3
)
2
(Aldrich)을 준비하였다. 함침법으로 분말 촉매를 준비하기

위하여, 먼저 증류수에 Pd(NH
3
)
4
Cl

2
H
2
O, 10 wt% Rh 용액과 ZrO

2

분말을 혼합한 다음, Ba(NO
3
)
2 
또는 CeO

2
 첨가하여 충분히 혼합하

였다. 혼합된 슬러리는 가열하여 증류수를 증발시켰다. 증발 후 남

은 분말은 100 oC의 공기 중에서 건조 과정을 거쳤다. 허니컴 형태

의 촉매를 만들기 위해 제조된 분말형태의 촉매를 cordierite 허니컴

(희성촉매, 400 cpsi)에 washcoating하였다. 먼저 알루미나 졸(Nissan

Chemical, AS-200)에 에탄올을 첨가하고, 여기에 앞서 준비한 분말

촉매를 첨가하였다. 초음파를 이용하여 균일한 혼합이 이루어지도

록 하였으며, 여기에 cordierite 허니컴을 담궈 허니컴의 각 셀안에

촉매가 코팅되도록 하였다. 촉매가 코팅된 허니컴은 100 oC의 공기

중에서 건조시켰다. 충분한 촉매 분말의 코팅을 위하여, 동일한 허

니컴에 대해 위의 washcoating 방법을 3회 반복하였다. 건조된 허

니컴 촉매는 500 oC의 공기중에서 4시간 동안 소성하였다. 제조된

촉매의 각 원소의 무게비는 Table 1에 요약하였다.

2-2. 반응실험

반응실험을 위하여 사각의 스테인리스 스틸 반응기 내에 준비된

촉매를 반응기 중앙에 위치하도록 한 다음, 전기로를 이용하여 4 oC/

min의 속도로 상온에서 500 oC까지 온도를 상승시켰다. 반응기에 공

급되는 전체가스의 총유량은 4 l/min으로 고정하여 공간속도

(GHSV)가 20,000 hr−1을 유지하도록 하였다. 공급되는 NO, N
2
O, H

2
,

CO 가스에 대해 원하는 농도를 얻기 위해, 각각 660 ppm NO/N
2

balanced, 3,010 ppm N
2
O/N

2
 balanced, 2% H

2
/N

2
 balanced, 1.62%

O
2
/N

2
 balanced 혼합가스의 유량을 Mass Flow Controller(Brooks

5850E)로 조절하였다. NO와 N
2
O의 농도는 200 ppm으로 각각 조

정하였으며, 수소 5,000 ppm 혹은 일산화탄소 2,000 ppm의 환원제

가 사용되었다. 이때, 산소 존재 유무에 따른 영향을 살펴보기 위하

여, 산소 부재시와 4,000 ppm에서 각각 실험이 수행되었다. 각 반

응물의 농도를 조정하기 위해 질소를 balance 가스로 사용하였다.

한편, 동일한 공간속도와 고정된 NO와 N
2
O 농도에서 산소의 농도

를 0~4,000 ppm, 환원제의 농도를 0~2,000 ppm으로 각각 변화시켰

으며, 이때 반응온도는 수소와 일산화탄소의 환원제에 대해 각각

200 oC와 400 oC로 조정하였다. 또한 NO와 N
2
O의 농도비에 대한

영향도 조사하기 위해서는 NO와 N
2
O의 총 농도에 대한 NO의 비를

0~1로 변화시켰다. 반응 후, 가스의 성분을 분석하기 위하여 CO
2
,

N
2
O, NO, NOx의 농도는 온라인 가스 분석기(SIEMENS, ULTRAMAT

6 & 23)를 이용하였으며, 수소는 TCD가 장착된 가스크로마토그래

피(HP5890 series II)를 사용하였다. 

또한 제조된 Pd-Rh/BaO-ZrO
2
-Al

2
O
3 
허니컴 촉매와 Pd-Rh/ZrO

2
-

Table 1. Atomic weight ratios of the used catalysts

Catalyst Pd/Rh Ce/PMa Zr/PMa Ba/PMa

Pd-Rh/BaO-ZrO
2
-CeO

2
-Al

2
O
3
 17.88 33.47 48.11 17.78

Pd-Rh/BaO-ZrO
2
-Al

2
O

3
 14.25 0 69.31 25.76

Pd-Rh/ZrO
2
-CeO

2
-Al

2
O
3
 14.25 39.17 55.91 0

aPM: precious metals (Pd+Rh)



98 이승재·문승현

화학공학 제47권 제1호 2009년 2월

CeO
2
-Al

2
O
3 
허니컴 촉매에 대해 전처리 분위기에 따른 촉매 반응성

을 조사하였다. 먼저 촉매를 산화 분위기에서 전처리하기 위하여 각

각의 촉매를 1.62% O
2
로 500 oC에서 1시간 동안 전처리하였다. 또

한 환원분위기에서 전처리한 촉매를 준비하기 위해 각각의 촉매를

2%의 수소로 500 oC에서 1시간 동안 전처리하였다. 촉매의 반응성을

조사하기 위하여 각 반응물의 농도는 NO 200 ppm, N
2
O 200 ppm,

O
2
 2,000 ppm, H

2
 5,000 ppm로 조절하였으며, 공간속도는 20,000 hr−1

을 유지하였다. 반응온도는 상온에서 500 oC까지 4 oC/min의 속도로

상승시키고, 반응 후 가스 조성은 위에 언급한 분석기를 이용하였다. 

제조한 Pd-Rh/BaO-ZrO
2
-Al

2
O
3
 허니컴 촉매와 Pd-Rh/ZrO

2
-CeO

2
-

Al
2
O
3
 허니컴 촉매에 대해 TPR(Temperature Programmed Reduction)

을 수행하기 위하여, 각 촉매를 분쇄하여 분말로 만들었다. 각 촉매

0.5 g을 U자형 반응관에 담아 AutoChem 2910(Micromeritics) 장치

에 설치하였다. 각각의 촉매는 TPR 측정 전에 여러 분위기에서 전

처리 되었다. 산소 분위기에서의 전처리를 위해서는 순수 산소를

550 oC에서 4시간 동안 흘려주었으며, 수소 분위기에서의 전처리는

5% 수소를 흘려주면서 550 oC에서 4시간 동안 이루어졌다. 이들 전

처리 후, 5% H
2
를 흘려주면서 상온에서 900 oC까지 10 oC/min으로

온도를 상승시켰다. 이때 TPR의 TCD 신호를 PC로 저장하였다. 또

한 촉매를 산소분위기 또는 수소분위기에서의 전처리 후, N
2
O를

500 oC에서 4시간 동안 흘려준 다음 TPR을 수행하였다.

3. 실험결과 및 고찰

3-1. Pd-Rh/BaO-ZrO
2
-CeO

2
-Al

2
O

3 
허니컴 촉매에서의 수소

환원제 사용

3-1-1. 반응 온도와 산소 농도의 영향

수소를 환원제로 사용하였을 때, 반응온도에 따른 NO와 N
2
O 전

환율을 Fig. 1에 나타내었다. Fig. 1(a)에서 나타나듯이 산소가 존재

하지 않는 경우, NO의 전환율은 150 oC 이상에서 약 100%로 나타

났다. 또한, N
2
O의 경우는 200 oC에서 60% 이상의 전환율을 나타

내기 시작하여, 500 oC에서는 약 95%의 전환율을 나타내었다. 그러

나 위와 동일한 조건에서 산소가 4,000 ppm 존재하는 경우, NO의

전환율은 200 oC에서 90%의 최대값을 나타내고 이보다 높은 온도

범위에서는 NO 전환율이 서서히 감소하여 500 oC 근처에서 약 30%

로 나타났다(Fig. 2(b)참조). 이때, N
2
O는 조사된 온도 영역에서 거

의 전환이 일어나지 않았으며, 500 oC 근처에서 약 25% 정도로 증

가하였다. 따라서 반응물 내에 산소가 존재하지 않는 조건에서는 수

소를 환원제로 사용하여 저온의 영역에서 NO와 N
2
O를 동시에 저

감할 수 있었다. 

수소 환원제 사용시 산소 농도에 대한 동시 저감효과를 조사하기

위하여, 반응온도를 약 200 oC로 고정하고 산소의 농도를 0~4,000 ppm

까지 변화시켰다. 그 결과 Fig. 2에 나타난 바와 같이 산소가 1,000 ppm

이하로 존재할 경우 NO와 N
2
O의 전환율이 각각 100%와 80%로

나타났다. 그러나 산소의 농도가 1,000 ppm에서 점차 증가함에 따

라 NO와 N
2
O의 전환율 모두 감소되는 경향이 관찰되었으며, 특히

N
2
O의 경우에 더욱 빠르게 감소하여 산소가 약 4,000 ppm 일 때 N

2
O

의 전환율이 거의 측정되지 않았다. 반면 NO의 전환율은 약 4,000

ppm의 산소 농도에서도 약 80%로 감소되었다. 이러한 반응물 내에

산소 농도 증가에 따른 NO와 N
2
O 전환율의 감소는 산소에 의한

수소의 산화 반응으로 인해 NO와 N
2
O를 환원시키는데 필요한 수

소의 양이 부족하였기 때문으로 사료된다. 수소를 이용한 NO의 환

원 반응에 대해 산소의 영향이 Mordenite 제올라이트에 Pd를 이온

교환시킨 촉매에서 조사되었다[7]. Pd/Mordenite 촉매에서 500 ppm의

NO를 1% 수소로 환원시킬 때, 산소가 존재하지 않는 경우에는 200 oC

이상의 온도에서 NO의 전환율이 약 100%로 유지되었으나, 5%의

산소가 존재하는 경우에는 약 250 oC 이상으로 온도를 증가시킴에

따라 NO의 전환율이 급격히 감소하는 경향이 나타났다. 저자들은

이러한 산소 존재 시 250 oC 이상의 온도에서 NO 전환율 감소가

수소의 산화 반응에 기인하는 것으로 보고하였다. 또한 동일 문헌

에서 한 가지 주목할 만한 것은 NO의 저감시 N
2
O가 일부 관찰되며,

이때 생성되는 N
2
O의 양은 산소의 농도가 높을수록 증가한다는 점

이다. 즉, 산소 존재 시 NO의 환원이 일어나는 온도 범위에서 약

15%의 N
2
O가 생성되는 반면, 산소가 존재하지 않은 경우에는 10%

이하의 N
2
O가 생성되었다. 따라서 Fig. 2에서 나타난, 산소 농도 증

가에 따른 N
2
O 전환율의 급격한 감소는 NO의 환원으로 생성된

N
2
O와 관련이 있는 것으로 사료된다. 또한 이러한 N

2
O의 생성은

Fig. 1(b)에서 200~300 oC의 온도 구간에서 N
2
O가 오히려 반응기에

공급된 N
2
O보다 증가하여 N

2
O 전환율이 음의 값을 갖는 결과에서도

확인되었다. 

Fig. 1. Reduction of NO and N
2
O by H

2
 over Pd-Rh/BaO-ZrO

2
-CeO

2
-

Al
2
O

3
 honeycomb catalyst in the absence of O

2
 (a) and the

presence of 4,000 ppm O
2
 (b) (GHSV: 20,000 hr−1, [NO] 200 ppm,

[N
2
O] 200 ppm, [H

2
] 5,000 ppm).
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3-1-2. 수소 환원제 농도의 영향

수소 환원제의 농도에 따른 영향을 산소가 존재하는 경우와 존재

하지 않는 경우에 대해 각각 조사하였다. 먼저 산소가 존재하지 않

는 경우, 수소 농도가 증가함에 따라 NO와 N
2
O의 전환율이 급격

히 증가하였다. 수소 농도가 500 ppm 이상일 때, NO와 N
2
O의 전

환율이 각각 100%와 80%로 유지되었다(Fig. 3(a) 참고). NO와 N
2
O

가 수소에 의해 다음의 식 (1, 2)와 같은 반응을 통해 환원되는 경우,

공급된 200 ppm의 NO와 N
2
O을 환원시키기 위해서는 400 ppm의

수소가 화학양론적으로 필요하다. 따라서 이와 같은 화학양론적으

로 필요한 수소의 농도보다 높은 500 ppm 이상의 범위에서 높은

NO와 N
2
O 전환율이 나타난 것으로 사료된다.

(1)

(2)

동일한 조건에서 산소가 500 ppm 정도 존재하는 경우에는 NO

전환율이 서서히 증가하여 수소가 1,500 ppm이 되었을 때 100%가

되었으며, N
2
O의 전환율은 수소 농도 1,000 ppm 이상에서 조금씩

증가하여 수소 2,000 ppm에서 약 45%인 것으로 나타났다(Fig. 3(b)

참고). 또한 산소의 존재 여부에 상관없이, N
2
O의 전환율이 낮은 수

소 농도 범위에서는 NO가 환원됨에 따라 N
2
O가 오히려 10% 정도

까지 생성되는 것으로 나타났다. 수소를 환원제로 사용하는 경우에

환원제의 농도가 증가함에 따라 NO와 N
2
O의 전환율이 점차적으로

증가하는 것으로 보고되고 있다. Pd/Al
2
O
3
 촉매에 의한 NO의 H

2
-

SCR에 대해 수소의 농도를 0.1~1%로 변화시키면서 온도에 따른 영

향이 Nanba 등에 의해 조사되었다[10]. 이때 산소의 농도는 2%로

유지되었다. 200 oC의 온도 이하에서 수소의 농도가 0.5% 이상일

때, NO의 전환율이 95%보다 크게 나타났으나, 0.3% 미만의 수소

농도에서는 NO 전환율이 급격히 감소하는 것으로 나타났다. 또한

Pt 촉매에서도 수소의 농도가 증가함에 따라 NO의 전환율이 증가

하는 것으로 나타났다. Mordenite에 담지된 Pt 촉매의 경우, 과잉의

산소 존재 하에서 수소의 농도가 0.1~0.6%로 증가함에 따라 120 oC

에서의 NO 전환율이 10%에서 80%로 크게 증가하였다[11]. 특히,

NO의 입구 농도가 0.2%일 경우 80%의 NO 전환율을 얻기 위해서

H
2
/NO 비가 2일 때까지 수소의 농도를 증가시켜야 하였다. 따라서

공급되는 수소의 일부가 과잉의 산소에 의해 소모됨에 따라 공급되

는 NO의 농도에 대응되는 화학양론적인 수소 농도보다 높게 수소

를 공급하여야 높은 NO 전환율을 얻는 것으로 사료된다. 

3-1-3. NO와 N
2
O 농도비의 영향

Fig. 4는 수소를 환원제로 사용하는 경우, 반응 가스내의 NO와

N
2
O 농도 비율에 대한 NO와 N

2
O의 전환율을 나타낸다. 산소가 존

재하지 않는 경우, NO와 N
2
O의 전환율은 각각 100%와 80%로 나

타나, NO와 N
2
O의 농도비에 의한 전환율의 변화는 크지 않았다.

또한 산소 500 ppm이 존재하는 경우에도 NO와 N
2
O의 전농도 범

위에서 NO의 전환율은 100%로 유지되었다. 그러나 NO의 농도가

증가함에 따라 N
2
O의 전환율이 80%에서 다소 떨어지는 것으로 나

타났다. 일반적으로 NO와 N
2
O 동시 저감에서 NO의 존재는 N

2
O

의 전환율을 낮추는 것으로 알려져 있다. Fe-MFI 촉매상에서의 NO

와 N
2
O 동시 저감의 경우, 반응물 내의 NO 존재는 N

2
O의 전환율

을 감소시키는 반면, NO의 전환율은 N
2
O의 존재 여부에 크게 영

향을 받지 않는 것으로 나타났다[12]. 저자들은 이러한 결과에 대해

NO H
2

1

2
---N

2
H

2
O+→+

N
2
O H

2
N

2
H

2
O+→+

Fig. 2. Reduction of NO and N
2
O by H

2
 over Pd-Rh/BaO-ZrO

2
-CeO

2
-

Al
2
O

3
 honeycomb catalyst (GHSV: 20,000 hr−1, [NO] 200 ppm,

[N
2
O] 200 ppm, [H

2
] 5,000 ppm, reaction temperature: 200 oC).

Fig. 3. Reduction of NO and N
2
O against H

2
 concentration over Pd-

Rh/BaO-ZrO
2
-CeO

2
-Al

2
O

3
 honeycomb catalyst in the absence

of O
2
 (a) and the presence of 500 ppm O

2
 (b) (GHSV: 20,000 hr−1,

[NO] 200 ppm, [N
2
O] 200 ppm, reaction temperature: 200 oC).
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NO와 N
2
O의 환원제에 의한 환원반응이 서로 다른 경로에 의해 이

루어지는 것으로 제안하였다. NO는 촉매 표면에 흡착된 NO
2
와 환

원제 사이의 복잡한 반응경로를 통하여 환원되고, N
2
O를 환원시키

기 위해서는 철의 활성점 위에서 N-O 결합이 끊어져 생성된 흡착

산소가 환원제에 의해 제거되어야 하는 것으로 설명되었다. 이와 유

사하게 Perez-Ramirez와 Kapteijn은 Fe-ZSM-5 촉매에서 NO의 존

재가 N
2
O의 환원 반응성을 떨어뜨리는 것으로 보고하였다[13]. 저

자들의 설명에 따르면, 저온에서는 NO가 제올라이트의 철 활성점

에 강하게 흡착하여 N
2
O의 흡착점을 막아 N

2
O의 반응 진행을 방

해한다. 한편 고온에서는 활성점에 대한 NO의 점유율이 낮아짐에

따라 N
2
O가 흡착되어 촉매 표면에 흡착 산소를 생성하게 된다. 이

때 환원제와 NO가 흡착 산소와 반응하기 위해 서로 경쟁하여, NO

가 보다 빠르게 흡착 산소와 반응한다. 한편 N
2
O는 NO 활성화를

위한 활성점에 흡착되지 않으며, NO 활성점에 흡착된 NO는 흡착

산소에 의해 NO
2
로 산화되어 궁극적으로 NO의 전환율에는 영향을

미치지 않는다. NO와 N
2
O를 동시 저감하기 위해 Fe-BEA 촉매를

사용한 경우, 산소 부재시 NO/N
2
O 비를 1.5에서 2.5로 증가시키면

조사된 반응 조건에서 NO와 N
2
O의 전환율이 각각 60%와 40%에

서 40%와 25%로 감소하는 것으로 나타났다[3]. 그러나 산소존재

하에서 Fe-BEA 촉매에 의한 NO와 N
2
O의 NH

3
-SCR 반응 결과,

400 oC에서의 NO와 N
2
O 전환율이 NO와 N

2
O가 단독으로 존재할

때 보다 동시에 존재할 때 보다 높게 나타났다[14].

3-2. Pd-Rh/BaO-ZrO
2
-CeO

2
-Al

2
O

3 
허니컴 촉매에서의 일산화

탄소 환원제 사용

3-2-1. 반응 온도와 산소 농도의 영향

Fig. 5에 나타나듯이 산소가 반응 가스 내에 존재하지 않는 경우,

NO의 전환율은 250 oC 이상의 온도에서 90% 이상이었다. N
2
O의

전환율은 300 oC에서 20%이었으며, 점차 증가하여 400 oC 이상에서

약 80%로 유지되었다. 한편 산소가 존재하는 경우, NO의 최대 전

환율이 250 oC에서 관찰되었으며, N
2
O의 전환율은 매우 낮은 것으

로 나타났다. 수소를 환원제로 사용하였을 경우와 비교하면, 일산화

탄소를 환원제로 사용하였을 때 NO와 N
2
O가 비교적 높은 온도에

서 전환되는 것으로 나타났다. Co-Pd-Al의 혼합산화물 촉매에서 NO와

N
2
O 동시저감을 위해 CO 환원제를 사용한 경우에서는 산소 부재

시 225 oC 이상의 온도에서 NO와 N
2
O에 대한 각각의 전환율이

100%와 90% 이상으로 유지되었다[2]. Pd/Al
2
O
3
 촉매의 경우, NO의

Fig. 4. Reduction of NO and N
2
O by H

2
 over Pd-Rh/BaO-ZrO

2
-CeO

2
-

Al
2
O

3
 honeycomb catalyst in the absence of O

2
 (a) and the

presence of 500 ppm O
2
 (b) (GHSV: 20,000 hr−1, [NO] +[N

2
O]

400 ppm, [H
2
] 5,000 ppm, reaction temperature: 200 oC).

Fig. 5. Reduction of NO and N
2
O by CO over Pd-Rh/BaO-ZrO

2
-CeO

2
-

Al
2
O

3
 honeycomb catalyst in the absence of O

2
 (a) and the

presence of 4,000 ppm O
2 
(b) (GHSV: 20,000 hr−1, [NO] 200 ppm,

[N
2
O] 200 ppm, [CO] 2,000 ppm).
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CO-SCR 반응에서 과잉의 산소가 존재 할 때 175 oC의 온도에서 약

15%의 최대 NO 전환율이 얻어졌다[15]. 동일 문헌에서 Pt/Al
2
O
3
 촉

매는 반응 조건이 동일할 때 250 oC의 온도에서 약 12%의 NO 전

환율을 나타냈다. Yokota 등은 NO의 CO-SCR을 위해 Pt-Mo-Na/

SiO
2
 촉매를 사용하여 Pt/SiO

2
 촉매에 비해 N

2
O의 생성율을 낮추면

서 약 450 oC에서 20% 정도의 NO 전환율을 얻었다[11]. 저자들은

Pt-Mo-Na/SiO
2
 촉매의 반응성이 Pt의 산화에 대한 특성을 감소시켰

기 때문으로 설명하였다. 

약 400 oC의 반응온도에서 산소의 농도를 0~4,000 ppm으로 변

화시켰을 때, NO와 N
2
O의 전환율을 Fig. 6에 나타내었다. 약 600

ppm의 산소 농도까지는 NO와 N
2
O의 농도가 각각 90%와 80%에

서 유지되었으나, 그 보다 높은 농도에서는 각각의 전환율이 급격

하게 감소하여 4,000 ppm의 산소 농도에서는 10% 미만의 전환율을

나타내었다. 수소를 환원제로 사용하였을 때는 산소에 의한 영향

이 N
2
O에서만 크게 나타났으나, 일산화탄소 환원제를 사용하는 경

우에는 NO와 N
2
O 모두에 대해 크게 영향을 미치는 것으로 나타

났다.

3-2-2. 일산화탄소 환원제 농도와 NO와 N
2
O 농도비의 영향

산소 부재시 일산화탄소를 점차 증가시키면, NO와 N
2
O의 전환

율이 모두 빠르게 증가하여 500 ppm 이상의 일산화탄소 농도에서

각각의 전환율이 90%와 80%로 유지되었다(Fig. 7참고). 그러나 산

소가 존재하면, 일산화탄소 농도 증가에 따라 NO와 N
2
O의 전환율

이 서서히 증가하여 2,000 ppm의 일산화탄소 농도에서 각각의 전

환율이 90%와 80%로 나타났다. NO의 전환율은 일산화탄소의 농

도보다는 수소의 농도 변화에 따라 크게 증가하는 것으로 나타났다.

이와 유사하게 금속혼합산화물 촉매상에서 산소 부재시 NO와 N
2
O

각각에 대한 CO-SCR 반응을 수행한 결과, 각각의 반응에 대해 CO

의 양이 증가함에 따라 NO와 N
2
O의 전환율이 증가하는 것으로 나

타났다[2]. 또한 동일 문헌에서 Co-Pd-Al 혼합산화물 촉매 상에서

NO와 N
2
O의 동시 저감의 경우에는 동일한 반응 조건에서 CO의 농

도를 4.5%에서 7%로 증가시킴에 따라 동일한 전환율을 얻기 위한

반응온도를 100 oC 이상 낮출 수 있었다. Holles 등은 산소 부재시

Pd와 Rh 촉매에서 일어나는 NO와 N
2
O의 단독 CO-SCR 반응에 대

해 반응 메커니즘을 제안하였다[16]. 여기서 NO와 N
2
O는 각각 활

성점에서 흡착, 해리되어 촉매 표면에 흡착 산소를 생성한다. 생성

된 흡착 산소는 활성점에서 흡착된 CO와 반응하여 CO
2
를 생성한

다. 이때 동일한 반응조건과 촉매에서 NO+CO 반응과 N
2
O+CO 반

응을 비교하여 보면, N
2
O+CO 반응 속도가 NO+CO 반응속도에 비

해 0.5에서 2의 차수 정도로 낮은 것으로 나타났으며, 각 반응의 반

응속도는 촉매에 첨가되는 CeOx나 La
2
O
3
 물질에 따라 달라졌다.

따라서 본 연구에서 반응물 내 산소의 존재는 촉매 표면에서의 흡

착 산소 농도를 변화시켜 N
2
O+CO 반응과 NO+CO 반응의 속도를

낮추는 것으로 사료된다.

Fig. 8에 보여진 것처럼, NO와 N
2
O의 농도비는 산소의 존재와

상관없이 NO와 N
2
O의 전환율에 크게 영향을 미치지 않는 것으로

나타났다. 이 결과와는 다르게 Ni-Rh-Al 혼합산화물 촉매에서는 동

일한 N
2
O와 CO 농도에서 NO를 반응물에 첨가시켰을 때, 250 oC의

온도에서 N
2
O의 전환율이 90%에서 80%로 낮아지는 것으로 보고

되었다[2].

3-3. 촉매 전처리 분위기에 따른 영향

Pd-Rh/BaO-ZrO
2
-CeO

2
-Al

2
O
3
 허니컴 촉매의 성분을 조정하여

Fig. 6. Reduction of NO and N
2
O by CO over Pd-Rh/BaO-ZrO

2
-CeO

2
-

Al
2
O

3
 honeycomb catalyst (GHSV: 20,000 hr−1, [NO] 200 ppm,

[N
2
O] 200 ppm, [CO] 2,000 ppm, reaction temperature: 400 oC).

Fig. 7. Reduction of NO and N
2
O against CO concentration over Pd-

Rh/BaO-ZrO
2
-CeO

2
-Al

2
O

3
 honeycomb catalyst in the absence

of O
2
 (a) and the presence of 500 ppm O

2
 (b) (GHSV: 20,000 hr−1,

[NO] 200 ppm, [N
2
O] 200 ppm, reaction temperature: 400 oC).
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Pd-Rh/BaO-ZrO
2
-Al

2
O
3
 허니컴 촉매와 Pd-Rh/ZrO

2
-CeO

2
-Al

2
O
3
 허

니컴 촉매를 각각 제조하여 촉매의 전처리 분위기에 따른 NO와

N
2
O 전환율의 변화를 조사하였다.

Fig. 9는 Pd-Rh/BaO-ZrO
2
-Al

2
O
3
 허니컴 촉매를 500 oC에서 산소

와 수소 분위기에서 전처리한 후 NO와 N
2
O 전환율을 나타낸다. 산

소 분위기에서 전처리한 경우 NO와 N
2
O가 150 oC 이상의 온도에

서 전환되는 반면, 수소 분위기에서 전처리한 경우에는 NO와 N
2
O

가 100 oC 이하의 온도에서 전환되기 시작하여, 전처리 분위기에 따

라 NO와 N
2
O의 전환율이 크게 영향을 받는 것으로 나타났다. 또

한 산소 분위기에서 전처리한 경우, 500 oC 근처의 온도에서 NO 전

환율이 갑자기 떨어지는 것으로 나타났지만, 수소 분위기에서 처리

한 경우에는 이러한 현상이 나타나지 않았다. 

Pd-Rh/ZrO
2
-CeO

2
-Al

2
O
3
 허니컴 촉매도 Pd-Rh/BaO-ZrO

2
-Al

2
O
3

허니컴 촉매와 마찬가지로 산소 분위기와 수소 분위기에서 전처리

하여 NO와 N
2
O의 전환율을 조사하였다. Fig. 10에 나타난 바와 같

이, 산소 전처리에서 보다 수소 전처리에서 NO의 전환율이 보다 낮은

온도에서 시작되었다. 산소 전처리된 Pd-Rh/ZrO
2
-CeO

2
-Al

2
O
3
 허니

컴 촉매는 Pd- Rh/BaO-ZrO
2
-Al

2
O
3
 허니컴 촉매의 경우와는 달리

500 oC 근처의 온도에서도 NO 전환율의 감소가 관찰되지 않았다.

N
2
O는 산소 전처리의 경우와 수소 전처리 경우 모두 100 oC의 온도에

서 전환되기 시작하였으며, 온도에 따른 전환율의 변화는 산소 전

처리 경우에 상대적으로 빠르게 증가하는 것으로 나타났다. 

과잉의 산소 존재하에서 NO의 H
2
-SCR을 수행하는 경우, Pd/MFI

촉매의 전처리에 따른 NO 전환율이 조사되었다[17]. Pd/MFI 촉매를

500 oC의 산소분위기에서 1시간동안 전처리하였을 경우, 100 oC에서의

NO 초기 전환율이 낮았다가 반응조건에서 60분 정도 지난 다음에

전환율이 60%까지 증가하였다. 반면, 동일 촉매를 300 oC의 수소분

위기에서 30분 동안 전처리한 경우에는 초기에 NO 전환율이 급격

히 증가하여 60%의 NO 전환율에 도달하였다. 저자는 이러한 결과

가 Pd의 산화 상태에 기인한 것으로 설명하였다. MFI에 담지된 Pd

의 경우 산소분위기에서 전처리되었을 때, 75 oC 이하의 온도에서

존재하는 대부분의 2가 Pd가 반응물의 수소와 강한 상호작용으로

NO의 흡착과 해리가 일어나기 어려워져, NO의 H
2
-SCR의 진행이

어렵다. 100 oC에서는 Pd와 수소 사이의 강한 상호작용으로부터 분

해되어 생성된 Pd0에서 NO 흡착이 가능해 지기 시작하면서 반응이

진행될 수 있다. 수소로 환원처리된 촉매에서는 이러한 Pd0의 생성

과정이 생략되어 초기에서부터 급격한 NO 전환율을 나타낸다. 이와

같이 Pd 촉매상에서 NO의 H
2
-SCR은 Pd0의 역할이 매우 중요한 것

으로 알려져 있으며, 위와 유사한 현상이 본 연구에서도 일어난 것

Fig. 8. Reduction of NO and N
2
O by CO over Pd-Rh/BaO-ZrO

2
-CeO

2
-

Al
2
O

3
 honeycomb catalyst in the absence of O

2
 (a) and the

presence of 500 ppm O
2
 (b) (GHSV: 20,000 hr−1, [NO] +[N

2
O]

400 ppm, [CO] 2,000 ppm, reaction temperature: 400 oC).

Fig. 9. Reduction of NO and N
2
O by H

2 
over Pd-Rh/BaO-ZrO

2
-Al

2
O

3

catalyst (a) after O
2
 pre-treatment at 500 oC and (b) after H

2

pre-treatment at 500 oC (GHSV: 20,000 hr−1, [NO] 200 ppm,

[N
2
O] 200 ppm, [O

2
] 2,000 ppm, [H

2
] 5,000 ppm).
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으로 사료된다.

Pd-Rh/BaO-ZrO
2
-Al

2
O
3
 허니컴 촉매의 TPR 패턴을 Fig. 11에 나

타내었다. 촉매를 산소 분위기에서 전처리한 경우 약 345 oC에서 수

소의 주된 소모가 일어나는 것으로 관찰되었다(Fig. 11(a) 참고). 이

는 산소 분위기에서 전처리 시 산화된 촉매 표면층에 의해 수소가

주로 소모되는 것으로 판단된다. Pd/MOR 촉매에 대한 TPR 결과

에서는 세 가지 종류의 팔라듐이 존재하는 것으로 나타났다[7]. 먼

저 130 oC 부근에서의 저온 피크는 제올라이트의 외부 표면에 존재

하는 산화된 Pd 화학종과 관련있으며, 350 oC와 450 oC 부근에 존

재하는 피크들은 MOR 제올라이트의 세공안에 존재하는 Pd-oxo 화

학종과 Pd 양이온의 환원에 의한 것이었다. 또한 Pd/MOR 촉매에

세륨을 첨가하면, Pd/MOR 촉매에서 나타난 450 oC 부근에서의 피

크가 500 oC 쪽으로 이동하였다. 저자들은 세륨이 첨가된 Pd/MOR

촉매에 대한 IR 연구 결과 500 oC 부근에서의 피크가 Pd 화학종에

의한 것으로 설명하였으며, 이때 350 oC 근처의 피크는 세륨산화물

에 의한 것으로 판단하였다. 따라서 본 연구에서 관찰된 400 oC 이

하에서의 피크들은 ZrO
2
 등의 금속 산화물과 관련 있는 것으로 사

료된다. 또한 Fig. 11(a)에서 200 oC 미만에서도 피크가 관찰되며,

이는 산화된 Pd에 의한 것으로 판단된다. Pd-V
2
O
5
/TiO

2
-Al

2
O
3
 촉

매와 Pd/TiO
2
-Al

2
O
3
 촉매 사이의 TPR 결과를 비교한 경우, 두 가

지 촉매 모두에 대해 200 oC 미만의 온도에서 피크가 관찰되었으며,

이는 산화된 Pd의 환원에 기인한 것으로 설명하였다[8]. 특히 V
2
O
5
가

첨가된 촉매의 경우 첨가되지 않은 촉매에 비해 46 oC 정도 높은 온

도에서 수소의 소모가 일어났으며, V
2
O
5
가 산화된 Pd의 환원을 지

연시키는 것으로 조사되었다. Fig. 11(a)의 촉매를 다시 N
2
O를 이용

하여 처리하면 Fig. 11(b)에서와 같이 주된 수소 소모 온도가 445 oC

정도에서 일어나며, 375 oC 부근에서 일부 수소의 소모가 일어나는

것이 관찰되었다. 또한 760 oC의 고온에서도 일부 수소의 소모가 일

어나는 것으로 나타났다. 이러한 결과는 촉매를 산소 분위기에서 처

리한 후 N
2
O로 처리한 경우, N

2
O가 산화된 촉매 표면에서 반응을

일으키면서 촉매의 표면을 변화시키기 때문으로 사료된다. Fig. 11(c)

와 같이 수소로 전처리한 촉매에 대한 TPR 패턴에서는 촉매의 표

면이 환원되어 더 이상 수소의 소모가 일어나지 않는 것으로 나타

났다. 그러나 수소 전처리 후 다시 N
2
O로 처리하면 산소 분위기에

서 촉매를 처리한 경우에서처럼 약 335 oC에서 수소의 소모가 일어

Fig. 10. Reduction of NO and N
2
O by H

2 
over Pd-Rh/ZrO

2
-CeO

2
-

Al
2
O

3
 catalyst (a) after O

2
 pre-treatment at 500 oC and (b) after

H
2
 pre-treatment at 500 oC (GHSV: 20,000 hr−1, [NO] 200 ppm,

[N
2
O] 200 ppm, [O

2
] 2,000 ppm, [H

2
] 5,000 ppm).

Fig. 11. TPR patterns of Pd-Rh/BaO-ZrO
2
-Al

2
O

3
 catalyst (a) after O

2

pre- treatment, (b) after O
2
 pre-treatment followed by activa-

tion in N
2
O at 500 oC for 4 hr, (c) after H

2
 pre-treatment, (d)

after H
2
 pre-treatment followed by activation in N

2
O at 500 oC

for 4 hr.

Fig. 12. TPR patterns of Pd-Rh/ZrO
2
-CeO

2
-Al

2
O

3
 catalyst (a) after O

2

pre-treatment, (b) after O
2
 pre-treatment followed by activa-

tion in N
2
O at 500 oC for 4 hr, (c) after H

2
 pre-treatment, (d)

after H
2
 pre-treatment followed by activation in N

2
O at 500 oC

for 4 hr.



104 이승재·문승현

화학공학 제47권 제1호 2009년 2월

났다(Fig. 11(d) 참고). 이는 환원된 촉매 표면에서 N
2
O가 흡착/전

환되면서 촉매 표면이 산화되는 것으로 판단된다. 

Pd-Rh/ZrO
2
-CeO

2
-Al

2
O
3
 허니컴 촉매에 대한 TPR 패턴을 Fig. 12

에 나타내었다. 촉매를 산소 분위기에서 처리한 경우 Fig. 12(a)에

나타나듯이 약 375 oC에서 주된 피크가 존재하며, 345 oC 부근에서

shoulder 형태의 피크가 관찰되었다. 이는 산화 분위기에서 촉매를

처리한 경우 촉매의 표면이 두 가지 종류의 산화 형태로 존재하는

것으로 사료된다. Fig. 11(a)와 비교하면, 345 oC 부근에서의 피크는

ZrO
2
의 표면에 의한 것으로 보이며, 375 oC 부근의 피크는 CeO

2
의

표면에 의한 것으로 사료된다. 산소 분위기에서 처리한 다음 N
2
O

로 처리한 경우, Fig. 12(b)에 나타난 것처럼 약 365 oC에서 하나의

주된 피크가 나타났으며, Fig. 11(b)의 결과에서 보다 낮은 온도에

서 수소가 소모되었다. 따라서 N
2
O와 산화된 촉매 표면으로부터 생

성된 촉매 표면은 Pd-Rh/BaO-ZrO
2
-Al

2
O
3
 촉매의 경우와는 달리 비

교적 낮은 온도에서 환원되는 것으로 사료된다. 수소 분위기에서 촉

매 표면을 환원 처리한 다음(Fig. 12(c) 참고), N
2
O로 처리한 경우

에는 350 oC 부근에서 주로 환원 반응이 일어나는 것으로 나타났다

(Fig. 12(d) 참고). 이는 Fig. 11(d)에서 나타난 피크의 온도보다 약

15 oC 정도 높은 것으로, Fig. 12(d)에서 형성된 촉매 표면보다 높은

온도에서 환원되는 것으로 나타났다. 

4. 결 론

Pd-Rh/BaO-ZrO
2
-CeO

2
-Al

2
O
3
 허니컴 촉매에서 NO와 N

2
O를 동

시에 저감하기 위하여 수소 또는 일산화탄소 환원제를 사용하였다.

수소를 환원제로 사용하였을 때, 산소 부재시 NO와 N
2
O의 50% 이

상이 200 oC 미만에서 전환되었으며, 400 oC 이상에서는 모두 90%

이상의 전환율을 나타내었다. 여기에 산소의 농도를 점차 증가시킴

에 따라 N
2
O의 전환율이 NO의 전환율에 비해 급격히 감소하는 것

으로 나타났다. 한편, 일산화탄소 환원제의 사용 경우에는 산소 부

재시 NO와 N
2
O가 각각 200 oC와 300 oC 이상의 온도에서 전환되

기 시작하였으며, 400 oC 이상의 온도에서는 약 90%의 NO와 80%

의 N
2
O가 전환되는 것으로 나타났다. 이때, 산소의 농도를 증가시

키면, NO와 N
2
O 모두 전환율이 크게 감소하는 것으로 나타났다.

또한 Pd-Rh/BaO-ZrO
2
-Al

2
O
3 
허니컴 촉매와 Pd-Rh/ZrO

2
-CeO

2
-Al

2
O
3

허니컴 촉매에 대해 전처리 분위기에 의한 영향을 조사한 결과, 수

소 분위기에서 전처리된 촉매가 산소 분위기에서 전처리된 촉매에

비해 상대적으로 저온에서 활성을 갖는 것으로 나타났다. 따라서,

본 연구에서 사용된 촉매에 대해 저온에서 NO와 N
2
O를 동시에 저

감하기 위해서는 촉매를 수소 분위기에서 전처리하고 일산화탄소

보다는 수소 환원제를 사용할 것이 제안된다. 

참고문헌

1. Cho, S. S., Choo, S. T., Seo, M. H. and Kim, J. M., “Simulta-

neous Removal System for Nitrogen Oxides (NOx, N
2
O) Using

Natural Zeolite Honeycomb Catalysts,” Korean Society of Envi-

ronmental Engineers 2006 Conference,  884-885(2006).

2. Lee, H.-J., Chang, K.-S., Park, Y.-S. and Woo, J.-W., “Simulta-

neous Decomposition of NOx and N
2
O over Mixed Metal Oxide

catalysts,”  Applied Chemistry, 10(1), 244-247(2006).

3. Coq, B., Mauvezin, M., Delahay, G., Butet, J.-B. and Kieger, S.,

“The Simultaneous Catalytic Reduction of NO and N
2
O by NH

3

Using an Fe-zeolite-beta Catalyst,” Applied Catalysis B: Environ-

mental, 27, 193-198(2000).

4. Bosch, H. and Janssen, F., “Formation and Control of Nitrogen

Oxides,” Catalysis Today, 2, 369-532(1988).

5. Forzatti, P. and Lietti, L., “Recent Advances in de-NOxing Catal-

ysis for Stationary Applications,” Heterogeneous Chemistry Reviews,

3(1), 33-51(1996).

6. Long, R. Q. and Yang, R. T., “Superior Fe-ZSM-5 Catalyst for

Selective Catalytic Reduction of Nitric Oxide by Ammonia,” Jour-

nal of the American Chemical Society, 121(23), 5595-5596(1999).

7. Pieterse, J. A. Z. and Booneveld, S., “Catalytic Reduction of NOx

with H
2
/CO/CH

4
 over PdMOR Catalysts,” Applied Catalysis B:

Environmental, 73, 327-335(2007).

8. Qi, G., Yang, R.T. and Rinaldi, F., “Selective Catalytic Reduction of

Nitric Oxide with Hydrogen Over Pd-based Catalysts,”  Journal of

Catalysis, 237, 381-392(2006).

9. Costa, C. N. and Efstathiou, A. M., “Low-temperature H
2
-SCR

of NO on a Novel Pt/MgO-CeO
2
 Catalyst,”  Applied Catalysis B:

Environmental, 72, 240-252(2007).

10. Nanba, T., Kohno, C., Masukawa, S., Uchisawa, J., Nakayama,

N. and Obuchi, A., “Improvements in the N
2
 Selectivity of Pt Cat-

alysts in the NO-H
2
-O

2
 Reaction at Low Temperatures,” Applied

Catalysis B: Environmental, 46, 353-364(2003).

11. Yokota, K., Fukui, M. and Tanaka, T., “Catalytic Removal of Nitric

Oxide with Hydrogen and Carbon Monoxide in the Presence of

Excess Oxygen,” Applied Surface Science, 121/122, 273-277(1997).

12. Kogel, M., Monnig, R., Schwieger, W., Tissler, A. and Turek, T.,

“Simultaneous Catalytic Removal of NO and N
2
O using Fe-MFI,”

Journal of Catalysis, 182(2), 470-478(1999).

13. Perez-Ramirez, J. and Kapteijn, F., “Effect of NO on the SCR of

N
2
O with Propane over Fe-zeolites,”  Applied Catalysis B: Envi-

ronmental, 47, 177-187(2004).

14. Guzman-Vargas, A., Delahay, G. and Coq, B., “Catalytic Decom-

position of N
2
O and Catalytic Reduction of N

2
O and N

2
O + NO

by NH
3
 in the Presence of O

2
 over Fe-zeolite,” Applied Catalysis

B: Environmental, 42, 369-379(2003).

15. Macleod, N. and Lambert, R. M., “Lean NOx Reduction with

CO+H
2
 Mixtures over Pt/Al

2
O
3
 and Pd/Al

2
O
3
 Catalysts,”  Applied

Catalysis B: Environmental, 35, 269-279(2002).

16. Holles, J. H., Switzer, M. A. and Davis, R. J., “Influence of Ceria

and Lanthana Promoters on the Kinetics of NO and N
2
O Reduc-

tion by CO over Alumina-Supported Palladium and Rhodium,”

Journal of Catalysis, 190, 247-260(2000).

17. Wen, B., “NO Reduction with H
2
 in the Presence of Excess O

2

over Pd/MFI Catalyst,”  Fuel, 81, 1841-1846(2002).



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Gray Gamma 2.2)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.1000
  /ColorConversionStrategy /sRGB
  /DoThumbnails true
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo false
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Remove
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
    /Arial-Black
    /Arial-BlackItalic
    /Arial-BoldItalicMT
    /Arial-BoldMT
    /Arial-ItalicMT
    /ArialMT
    /ArialNarrow
    /ArialNarrow-Bold
    /ArialNarrow-BoldItalic
    /ArialNarrow-Italic
    /ArialUnicodeMS
    /CenturyGothic
    /CenturyGothic-Bold
    /CenturyGothic-BoldItalic
    /CenturyGothic-Italic
    /CourierNewPS-BoldItalicMT
    /CourierNewPS-BoldMT
    /CourierNewPS-ItalicMT
    /CourierNewPSMT
    /Georgia
    /Georgia-Bold
    /Georgia-BoldItalic
    /Georgia-Italic
    /Impact
    /LucidaConsole
    /Tahoma
    /Tahoma-Bold
    /TimesNewRomanMT-ExtraBold
    /TimesNewRomanPS-BoldItalicMT
    /TimesNewRomanPS-BoldMT
    /TimesNewRomanPS-ItalicMT
    /TimesNewRomanPSMT
    /Trebuchet-BoldItalic
    /TrebuchetMS
    /TrebuchetMS-Bold
    /TrebuchetMS-Italic
    /Verdana
    /Verdana-Bold
    /Verdana-BoldItalic
    /Verdana-Italic
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 150
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 1200
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.76
    /HSamples [2 1 1 2] /VSamples [2 1 1 2]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.76
    /HSamples [2 1 1 2] /VSamples [2 1 1 2]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 15
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 15
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 150
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 1200
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.76
    /HSamples [2 1 1 2] /VSamples [2 1 1 2]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.76
    /HSamples [2 1 1 2] /VSamples [2 1 1 2]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 15
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 15
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects true
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile (None)
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e55464e1a65876863768467e5770b548c62535370300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc666e901a554652d965874ef6768467e5770b548c52175370300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA (Utilizzare queste impostazioni per creare documenti Adobe PDF adatti per visualizzare e stampare documenti aziendali in modo affidabile. I documenti PDF creati possono essere aperti con Acrobat e Adobe Reader 5.0 e versioni successive.)
    /JPN <>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken waarmee zakelijke documenten betrouwbaar kunnen worden weergegeven en afgedrukt. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents suitable for reliable viewing and printing of business documents.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020be44c988b2c8c2a40020bb38c11cb97c0020c548c815c801c73cb85c0020bcf4ace00020c778c1c4d558b2940020b3700020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
  >>
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [1200 1200]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


